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DIE MODERNISIERUNG VON SINTERANLAGEN NeNe 5-6 UND DER
AUFBAU DER SCHALTZENTRALE AN DER “ZAPORIZHSTAL” JSC BEI
DER “Az0OV CONTROLS” GMBH.

TRl
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Aufgaben:

|l : _— i Im Jahr 2016 war die Hauptaufgabe den
g o .~ Sinterbetriecb an der “Zaporizhstal” JSC zu
A ' e modernisieren.

Das erste Zeil war die Sinteranlagen Ne5 und Ne6 zu
modernisieren und dann ein neues Objekt - zentrales
Control Board (nachfolgend ZCB genannt) fiir
Sinteranlagen NeNe 1-6.

| Hardwareunterstiitzung:
| - Speicherprogrammierbare Steuerung Allen-Bradley
ControlLogix L83;
- Sicherheitssteuerung Allen-Bradley SmartGuard 600;
* ' 308 KOHTPONS \ - | - Frequenz_umrichters Allen-Bradley PowerFlex 753
QBTDMm—MggUHg N { und Stromrichters PowerFlex DC;

P venaERY - Hardwarebasis Allen-Bradley, Phoenix Contact,
Rittal;
- Servers Hewlett Packard DL 360 und DL320;
- Kommutators Cisco Industrial Ethernet 3750 und
3010.

Software

- FactoryTalk View Server;

- FactoryTalk View Studio;

- FactoryTalk View Site Edition.

Ergebnisse:

Umfangreiche Modernisierung des Kontrollsystems
von Sinteranlagen NeNe 5-6 und Aufbau der moderne
Dispatcherstelle im  Sinterbetrieb an  der
JSC “Zaporizhstal”.
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Voraussetzungen der

Projektabwicklung

Die  Sinterfertigung ist ein  sehr
konservatives Prozess, der hoch
mechanisiert und gering automatisiert ist.
Der Sinterbetrieb an der “Zaporizhstal” JSC
ist kein Ausnahmefall.

Aus der technischen Sicht besteht die
Werkabteilung aus 6  durchlaufenden
Sinteranlagen. Um die zulédssige Stufe der
Umweltverschmutzung zu erhalten, werden
die Sinteranlagen mit den integrierte
Gasreinigungssysteme und Absaugen von
Scrwanzteile - der wichtigste Quelle fiir die
Luftverschmutzung im AusstoBbereich.

Modernisierungen, die frither
durchgefiihrt ~ wurden, hatten  keinen
regelméBigen Charakter, weil die in
verschiedenen Zeitabschnitten und durch die
Einbindung verschiedener Bauunternehmen
stattgefunden haben.
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Aus Sicht der Automatisierungstechnik
fiilhrten diese Faktoren zusammen zu dem
wichtigsten Problem des Sinterbetriebes -
abgesprengte Hardwarebasis.

Im Jahr 2011 gehorte der Betrieb zum
Bestand einer der grofte Metallurgie-
Unternehmen der Welt - Metinvest-Holding.

Ab diesem Zeitpunkt fing eine
Umfangreiche Modernisierung der
Gasaufbereitungssysteme und der

Sinteranlagen an.

Im Jahr 2016 wurde die Modernisierung
der Sinteranlagen Ne5 und Ne6 durchgefiihrt.
Hierbei, besonderes lag den Augenmerk auf
die neue SPS-Steuerung Allen-Bradley
ControlLogix. Parallel zur Rekonstruktion
der Ausriistung beginnt der Aufbau der ZCB
der Sinteranlage.

Die wmittelkonsole Sintermaschinensteuerung NeNe 1 bis 6 “Zaporizhstal” JSC
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Erfahrungen beim Einsatz

Die komplexe Leistungen zur
Modernisierung der Sinteranlagen umfassen
Projekte der Modernisierung der
Sinteranlagen Ne5 und Ne6 (im 2016), und
als Folge auch der 6. Sinteranlage und der
Steueranlage von dem
BeschickungsflieBband (im 2017).

Im Rahmen der Projektrealisierung auf
dem «schliisselfertigen» Basis, wurden
Montageleistungen, Einrichten und
Inbetriebnahme und umfangreiche
Projektierungsleistungen durchgefiihrt, die
Erkundung von  Ausbauobjekte  und
Forschung der Forderungen und gewiinschte
Betriebsbestimmungen umfassen.

Im Rahmen der geplanten Arbeiten
musste die Kernsanierung des

Verteilerraums Ne2 im Elektrohaus, in dem
die Schaltschrinke der genannten Aggregate
montiert sind.

Im
Betriebsart, geleistete Arbeiten wurden
stufenweise durchgefiihrt, in kurzer Zeit und
fordert die griindliche Betriebsorganisation.

Alle Kontrollelemente und
Anschluflelemente sind gewechselt, damit
die Stromversorgung eines Leistungskreises
und  Steuerstromkreises  rekonstruiert,
Versorgungsschaltkreise  Uberpriift, ganz
neue Logik und Hardwarebasis eingefiihrt
wurden.

(Z//cgwm% I/CHJI[’MH%&&(HM Cmpanuya 3 us 8

000 «A30B KoHTpona»

YkpauHa, 87515, r. Mapuynonb, yn. UtanbsiHckas, 56

WHH: 335601305835

Kog OKMO 33560139, c-8o HOC Ne 200046391

P/c 26008962493280 B IMAO «IMYMbB», r. Kues, M®O 334851
Ten.: +380 629 41 01 24, dakc: +380 629 41 24 24

E-mail: office@azov-controls.com,

MHTepHeT: http://azov-controls.com http://terawatt-group.com

Alle Schaltschrianke sind auf dem Basis der

bewidhrten Schaltschrank-System von Rittal
mit Hardwarebasis von Allen-Bradley,
Phoenix Contact usw. Die Anwendung von
Frequenzumrichtern PowerFlex und
Gleichstromumformern PowerFlex DC von
Allen-Bradley, die betriebssicher sind und
haben optimale technische Daten. Die
Modernisierung betrifft das
Handkontrollsystem — in dem alle lokale
Steuerstdnde ersetzt wurden und ein neues
Bedienfeld des Hiittenarbeiters installiert
wurde, und auch dient das CAM-System, in
dem ist die moderne SPS-Steuerung
ControlLogix L 83 von Allen-Bradley
eingesetzt wurde, das Hauptteil. Der
Controller ist auf einer modularen
Architektur aufgebaut, die eine hohe
Flexibilitit und  Benutzerfreundlichkeit
bietet.

Die  Anwendung der derartigen
Ausriistung  hat  ermoglicht  den
Signalempfang und Signalverarbeitung
einzurichten  und  einen  hohen
Automatisierungsgrad zu versorgen.

Der Kontroller SmartGuard 600 ist ein
wichtiges Element des Sicherheitssystems.
Dieses Geridt 10st effektiv das Problem der
Sicherheitskontrolle, fiihrt Steuerfunktionen,
Display und Sperrung. Die Verwendung
dieser Klasse von Gerdten ermoglicht

Sprechen  iiber die
automatisierten

Umsetzung  des
Betriebes der
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Sinterproduktion. Es ist selbstverstindlich,
dass fiir diesen Zweck eine moderne
Dispatcherstelle im Sinterbetrieb
erforderlich ist.

Es sollte beachtet werden, dass der
Aufbau der ZCB wurde von Grund auf
durchgefiihrt - in der Tat, im Rahmen dieser
Anlage wurde ein komplett neues Gebiude
errichtet. Zur Erreichung der Ziele wurde
den Gesamtaufbau angenommen, den einen
Server-Teil auf der Basis von Hewlett
Packard-Server enthélt, die fiir den Betrieb
von Visualisierungselementen der
Videowand ZCB, und fiir die Arbeit der
Bedienstationen - automatisierten
Arbeitspldtze sorgen. Fiir die Vor-Ort-
Steuerung von Arbeitsplidtze wurde ATEN
swivel-mounted Display angewendet. Zur
Anzeige von Informationen wurde ein
System mit 27 55-Zoll Samsung Industrie-
Monitore mit dem Videocontroller Christie
entwickelt und implementiert.
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Das ganze Bildgebungssystem basiert
auf Software Factorytalk vom Rockwell
Software.

Man soll die Vorarbeit, die bei dem
Modernisierungstufe des Kontrollsystems
von Sinteranlagen NeNe 5-6 zu beachten.
Software Engineer aus der «Asow Controlsy»
LLC arbeiteten  Visualisierung  der
jeweiligen Einheiten in dem Softwarepaket
FactoryTalk Studio im Detail durch, und bei
dem Stufe der Inbetriebnahme st
Testprogramm fir  Ausriistung  im

automatischen Modus griindlich
durchgearbeitet. Durch Erledigen die
gestellten Aufgaben, erhielt das

Betriebspersonal der Anlage die Moglichkeit
der Angaben von solche Hauptkennziffern,
wie Temperatur, Druck, Feuchtigkeit, der
Bewegungsgeschwindigkeit von
Mechanismen, Ausriistungszustand
abzuchecken und Informationen {iber
mogliche Fehler zu erhalten, im Online-
Modus zu folgen.
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Auftragsgemdll wurden 5 automatisierten Arbeitspldtze gerade im ZCB eingerichtet — zwei
fiir Betreiber der Sinteranlagen und drei fiir Betreiber der Gasreinigungsanlagen.

. In der folgenden Grafik ist ein Beispiel fiir Aufbau des Leitsystems der Bildverarbeitung
abgebildet:
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Liste der Benutzersoftware und Hardware

1. Gleichstromumformer

Motorsteuerung des Sinterbands ist durch
das Gleichstromumformer PowerFlex DC
mit einem integrierten Ethernet-Anschluss
vom Rockwell Automation erfolgt.

——

Das Gleichstromumformer PowerFlex
kombiniert eine starke Leistung mit einer
flexiblen Steuerung zu einer duBlerst
funktionellen, wirtschaftlichen  Antriebs-
und Steuerungslosung.

Dieser Antrieb kann einfach konfiguriert
werden. Zusiétzlich zu den 12 digitale
Einginge / Ausginge, wird der Antrieb mit
vier analogen Ausgingen und drei
Eingéngen ausgestattet.

2. Steuerung

SmartGuard 600-Steuerungen sind fiir
den Einsatz in Sicherheitsanwendungen
zertifiziert.

'YX Ad pnoo

Ideal fiir Anwendungen, bei denen
Sicherheitsrelais nicht verwendet werden
konnen oder die Verwendung von Relais sehr
umstéandlich ist, aber die nicht komplex genug
fir eine herkommliche

%9{3[)/41% M‘%’M@Mm Cmpanuya 6 uz 8

speicherprogrammierbare Sicherheitssteuerung
wie eine GuardLogix PAC Steuerung sind.

Zur Unterstlitzung von Standard-CIP und
CIP Safety steht auch eine DeviceNet-
Verbindung mit Anschliissen fir USB zur
Verfiigung. SmartGuard  600-Steuerungen
bietet auch eine EtherNet/IP-Verbindung mit
dem Hauptsteuerung.

3. Frequenzumrichter

Dank dem Frequenzumrichter PowerFlex
753 konnen Sie Antriebe der Mischtrommel
steuern.

1‘. A
u

Die PowerFlex 750-Serie unterstiitzt die
verschiedensten Netzwerkprotokolle fiir eine
einfachere Integration in lhre Architektur.
Dartiber hinaus eréffnet ein optionales Dual-
Port-EtherNet/IP-Modul fir die Serie
PowerFlex 750 flexible und kostengiinstige
Anschlussmoglichkeiten fiir EtherNet/IP wie
z. B. DLR-Funktionalitit (Device Level
Ring).

Vorausschauende Diagnose -
Verhinderung ungeplanter  Ausfallzeiten
dank vorausschauender Diagnosefunktionen
und integrierter Schutzfunktionen, damit
Ihre Investitionen besser geschiitzt sind.
Dieses Merkmal ermoglicht dem PowerFlex
750 die Uberwachung von Informationen,
die sich auf die Lebensdauer der
Komponenten des  Frequenzumrichters
auswirken.
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4. Programmierbare

Automatisierungscontroller (PAC)

Als die Hauptsteuerung des
Steuersystems von Sinter-Maschinen Ne5
und Ne6 wird Programmierbare
Automatisierungscontroller 1756-L.83
verwendet.

.
.
I
§
-
H
2
.
3
i
.

Programmierbare Automatisierungscontroller
— ist eine neue Gerite-Generation, die nicht
nur die Prozesssteuerung kombiniert, aber
auch  zahlreiche = Moglichkeiten  von
Netzwerk-Kommunikation, = mehrachsigen
Bewegungssteuerung und Sicherstellung.

ControlLogix der Serie 1756-L83 bietet
bis zu 45 Prozent mehr Leistungskapazitit
im Vergleich zur vorherigen Generation ist

mit  einem integrierten  Anschluss
Ethernet/IP 1 Gbps ausgestattet.
ControlLogix unterstiitzt

Ereignisprotokollierung und
Konfigurationsdnderungen, digitale Signatur
Anderung und Rollenverwaltung bei den
Zugriff auf den Controlle, die zur
Unterstiitzung von Sicherheit dienen.

S. Netzwerklosung

Die Kommunikation zwischen den
zentralen Steuerung und Gerdten der
verteilten E/A, Frequenzumrichtern,
Steuerung wird auf dem Ethernet/IP Basis
mit Unterstiitzung der DLR proprietire
Technologie von Rockwell Automation

%9{][}/}% M:};{}M&%ﬁ&mm Cmpanuya 7 uz 8
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eingesetzt.
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EtherNet/ D

Vorteile des DLR-Netzwerks

— Ringnetzwerktopologie auf
Geriteebene aufgebaut ist

— Fur  DLR-Netzwerke liegt  die
Ringwiederherstellungszeit bei
weniger als 3 ms fiir ein Netzwerk mit
50 Netzknoten.

— Die DLR-fahigen Produkte sind mit
erweiterten Diagnosefunktionen
ausgestattet, welche die Fehlerstelle
identifizieren und damit
Wartungsarbeit beschleunigen und die
mittlere Reparaturdauer verringern.

Die DLR-Technologie  vereinfacht

dariiber hinaus die Netzwerkarchitektur und
lasst sich gleichzeitig flexibel an andere
Netzwerktopologien anbinden.
6. Software - Visualisierung
Aufsichtsprozessleitsystem fiir ~ Sinter-
Maschine AM Ne5 und AM Ne6 (SCADA-
System) basiert auf der FactoryTalk View

Site Edition-Paket.

e
5 e

FactoryTalk View Site Edition

Scalable from a single station to a centralized distributed
architecture

Visualisierungssystem  bietet  die
folgenden Moglichkeiten:
— Client-Server-basierte Visualisierung
— Erweiterte  Visualisierung  von
Alarmen und Ausfallen.
—  Zugriff auf SQL
Datenbanken.

Server-
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Das ergebnis des projekt bei der Azov Controls GmbH

Umfangreiche ~ Modernisierung  des
Kontrollsystems von Sinteranlagen NoNe 5-6
und Aufbau der moderne Dispatcherstelle
im Sinterbetrieb an der JSC «Zaporizhstal»
— ZCB, ist die Ukraine einzigartig.

Die neue Anlage ermdglicht nicht nur die
Uberwachung und die Kontrolle von
grundlegenden technischen Parameter der
gesamten technischen Anlagen, sondern
auch automatisierte  Steuerung  dieser
Prozesse. Durch Verwendung einer SPS in
Kombination mit FactoryTalk Software ist
die Fernsteuerung des Systems erlaubt und
die ProzeBsteuerung den Sinterzyklus —
Vorschubsteuerung von Energietriager, die
Nachpriifung des Sinterpunktes, Priifung
der Leistungsfdhigkeit der Ausriistung.
Anzumerken ist, dass die Mdoglichkeiten
dieses Systems gehen iiber die Grenzen des
gestellten Anforderungsspezifikationes
hinaus und im selben Moment entwickelt
und verbessert sich das System.

Die nichste Stufe ist der Modernisierung
des Kontrollsystems von dem
BeschickungsflieBband und der
Sinteranlagen Ne4, deren Umsetzung in
naher Zukunft durcheefiihrt wird.
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