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DIE MODERNISIERUNG VON SINTERANLAGEN №№ 5-6 UND DER 

AUFBAU DER SCHALTZENTRALE AN DER “ZAPORIZHSTAL” JSC BEI 

DER “AZOV CONTROLS” GMBH. 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aufgaben: 
Im Jahr 2016 war die Hauptaufgabe den 

Sinterbetrieb an der “Zaporizhstal” JSC zu 

modernisieren.  

Das erste Zeil war die Sinteranlagen №5 und №6 zu 

modernisieren und dann ein neues Objekt - zentrales 

Control Board (nachfolgend ZCB genannt) für 

Sinteranlagen №№ 1-6.  

 

Hardwareunterstützung: 
- Speicherprogrammierbare Steuerung Allen-Bradley 

ControlLogix L83; 

- Sicherheitssteuerung Allen-Bradley SmartGuard 600; 

- Frequenzumrichters Allen-Bradley PowerFlex 753 

und Stromrichters PowerFlex DC; 

- Hardwarebasis Allen-Bradley, Phoenix Contact, 

Rittal;  

- Servers Hewlett Packard DL 360 und DL320; 

- Kommutators Cisco Industrial Ethernet 3750 und 

3010. 

 

Software  
- FactoryTalk View Server; 

- FactoryTalk View Studio; 

- FactoryTalk View Site Edition. 

 

Ergebnisse: 
Umfangreiche Modernisierung des Kontrollsystems 

von Sinteranlagen №№ 5-6 und Aufbau der moderne 

Dispatcherstelle im Sinterbetrieb an der 

JSC “Zaporizhstal”. 
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Voraussetzungen der 

Projektabwicklung 
Die Sinterfertigung ist ein sehr 

konservatives Prozess, der hoch 

mechanisiert und gering automatisiert ist. 

Der Sinterbetrieb an der “Zaporizhstal” JSC 

ist kein Ausnahmefall.  

Aus der technischen Sicht besteht die 

Werkabteilung aus 6 durchlaufenden 

Sinteranlagen. Um die zulässige Stufe der 

Umweltverschmutzung zu erhalten, werden 

die Sinteranlagen mit den integrierte 

Gasreinigungssysteme und Absaugen von 

Scrwanzteile - der wichtigste Quelle für die 

Luftverschmutzung im Ausstoßbereich. 

Modernisierungen, die früher 

durchgeführt wurden, hatten keinen 

regelmäßigen Charakter, weil die in 

verschiedenen Zeitabschnitten und durch die 

Einbindung verschiedener Bauunternehmen 

stattgefunden haben.  

 

 

 

Aus Sicht der Automatisierungstechnik 

führten diese Faktoren zusammen zu dem 

wichtigsten Problem des Sinterbetriebes - 

abgesprengte Hardwarebasis.   

Im Jahr 2011 gehörte der Betrieb zum 

Bestand einer der größte Metallurgie-

Unternehmen der Welt - Metinvest-Holding. 

Ab diesem Zeitpunkt fing eine 

Umfangreiche Modernisierung der 

Gasaufbereitungssysteme und der 

Sinteranlagen an. 

Im Jahr 2016 wurde die Modernisierung 

der Sinteranlagen №5 und №6 durchgeführt. 

Hierbei, besonderes lag den Augenmerk auf 

die neue SPS-Steuerung Allen-Bradley 

ControlLogix. Parallel zur Rekonstruktion 

der Ausrüstung beginnt der Aufbau der ZCB 

der Sinteranlage. 

 

 

 

Die мittelkonsole Sintermaschinensteuerung №№ 1 bis 6 “Zaporizhstal” JSC 
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Erfahrungen beim Einsatz 
Die komplexe Leistungen zur 

Modernisierung der Sinteranlagen umfassen 

Projekte der Modernisierung der 

Sinteranlagen №5 und №6 (im 2016), und 

als Folge auch der 6. Sinteranlage und der 

Steueranlage von dem 

Beschickungsfließband (im 2017). 

Im Rahmen der Projektrealisierung auf 

dem «schlüsselfertigen» Basis, wurden 

Montageleistungen, Einrichten und 

Inbetriebnahme und umfangreiche 

Projektierungsleistungen durchgeführt, die 

Erkundung von Ausbauobjekte und 

Forschung der Forderungen und gewünschte 

Betriebsbestimmungen umfassen.  

Im Rahmen der geplanten Arbeiten 

musste die Kernsanierung des 

Verteilerraums №2 im Elektrohaus, in dem 

die Schaltschränke der genannten Aggregate 

montiert sind. 

Im Zusammenhang mit durchlaufend 

Betriebsart, geleistete Arbeiten wurden 

stufenweise durchgeführt, in kurzer Zeit und 

fordert die gründliche Betriebsorganisation.  

Alle Kontrollelemente und 

Anschlußelemente sind gewechselt, damit 

die Stromversorgung eines Leistungskreises 

und Steuerstromkreises rekonstruiert, 

Versorgungsschaltkreise überprüft, ganz 

neue Logik und Hardwarebasis eingeführt 

wurden.   

Alle Schaltschränke sind auf dem Basis der 

bewährten Schaltschrank-System von Rittal 

mit Hardwarebasis von Allen-Bradley, 

Phoenix Contact usw. Die Anwendung von 

Frequenzumrichtern PowerFlex und 

Gleichstromumformern PowerFlex DC von 

Allen-Bradley, die betriebssicher sind und 

haben optimale technische Daten. Die 

Modernisierung betrifft das 

Handkontrollsystem – in dem alle lokale 

Steuerstände ersetzt wurden und ein neues 

Bedienfeld des Hüttenarbeiters installiert 

wurde, und auch dient das CAM-System, in 

dem ist die moderne SPS-Steuerung 

ControlLogix L 83 von Allen-Bradley 

eingesetzt wurde, das Hauptteil. Der 

Controller ist auf einer modularen 

Architektur aufgebaut, die eine hohe 

Flexibilität und Benutzerfreundlichkeit 

bietet. 

 Die Anwendung der derartigen 

Ausrüstung hat ermöglicht den 

Signalempfang und Signalverarbeitung 

einzurichten und einen hohen 

Automatisierungsgrad zu versorgen. 

 

 

Der Kontroller SmartGuard 600 ist ein 

wichtiges Element des Sicherheitssystems. 

Dieses Gerät löst effektiv das Problem der 

Sicherheitskontrolle, führt Steuerfunktionen, 

Display und Sperrung. Die Verwendung 

dieser Klasse von Geräten ermöglicht 

Sprechen über die Umsetzung des 

automatisierten Betriebes der 
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Sinterproduktion. Es ist selbstverständlich, 

dass für diesen Zweck eine moderne 

Dispatcherstelle im Sinterbetrieb 

erforderlich ist.  

Es sollte beachtet werden, dass der 

Aufbau der ZCB wurde von Grund auf 

durchgeführt - in der Tat, im Rahmen dieser 

Anlage wurde ein komplett neues Gebäude 

errichtet. Zur Erreichung der Ziele wurde 

den Gesamtaufbau angenommen, den einen 

Server-Teil auf der Basis von Hewlett 

Packard-Server enthält, die für den Betrieb 

von Visualisierungselementen der 

Videowand ZCB, und für die Arbeit der 

Bedienstationen - automatisierten 

Arbeitsplätze sorgen. Für die Vor-Ort-

Steuerung von Arbeitsplätze wurde ATEN 

swivel-mounted Display angewendet. Zur 

Anzeige von Informationen wurde ein 

System mit 27 55-Zoll Samsung Industrie-

Monitore mit dem Videocontroller Christie 

entwickelt und implementiert.  

Das ganze Bildgebungssystem basiert 

auf Software Factorytalk vom Rockwell 

Software. 

Man soll die Vorarbeit, die bei dem 

Modernisierungstufe des Kontrollsystems 

von Sinteranlagen №№ 5-6 zu beachten. 

Software Engineer aus der «Asow Controls» 

LLC  arbeiteten Visualisierung der 

jeweiligen Einheiten in dem Softwarepaket 

FactoryTalk Studio im Detail durch, und bei 

dem Stufe der Inbetriebnahme ist 

Testprogramm für Ausrüstung im 

automatischen Modus gründlich 

durchgearbeitet. Durch Erledigen die 

gestellten Aufgaben, erhielt das 

Betriebspersonal der Anlage die Möglichkeit 

der Angaben von solche Hauptkennziffern, 

wie Temperatur, Druck, Feuchtigkeit, der 

Bewegungsgeschwindigkeit von 

Mechanismen, Ausrüstungszustand 

abzuchecken und Informationen über 

mögliche Fehler zu erhalten, im Online-

Modus zu folgen.

 

 

mailto:office@azov-controls.com
http://azov-controls.com/
http://terawatt-group.com/
http://terawatt-group.com/
http://terawatt-group.com/


 ООО «Азов Контролз» 
Украина, 87515, г. Мариуполь, ул. Итальянская, 56 
ИНН: 335601305835 
Код ОКПО 33560139, св-во НДС № 200046391 
Р/с 26008962493280 в ПАО «ПУМБ», г. Киев, МФО 334851 
Тел.:  +380 629 41 01 24, Факс: +380 629 41 24 24 
E-мail: office@azov-controls.com,  
Интернет: http://azov-controls.com http://terawatt-group.com 

 

 

Страница 5 из 8 

 

 

Auftragsgemäß wurden 5 automatisierten Arbeitsplätze gerade im ZCB eingerichtet – zwei 

für Betreiber der Sinteranlagen und drei für Betreiber der Gasreinigungsanlagen. 

. In der folgenden Grafik ist ein Beispiel für Aufbau des Leitsystems der Bildverarbeitung 

abgebildet: 
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Liste der Benutzersoftware und Hardware
1. Gleichstromumformer  

Motorsteuerung des Sinterbands ist durch 

das Gleichstromumformer PowerFlex DC 

mit einem integrierten Ethernet-Anschluss 

vom Rockwell Automation erfolgt. 
 

 

Das Gleichstromumformer PowerFlex 

kombiniert eine starke Leistung mit einer 

flexiblen Steuerung zu einer äußerst 

funktionellen, wirtschaftlichen Antriebs- 

und Steuerungslösung.  

Dieser Antrieb kann einfach konfiguriert 

werden. Zusätzlich zu den 12 digitale 

Eingänge / Ausgänge, wird der Antrieb mit 

vier analogen Ausgängen und drei 

Eingängen ausgestattet. 

 

2. Steuerung 

SmartGuard 600-Steuerungen sind für 

den Einsatz in Sicherheitsanwendungen 

zertifiziert. 

 
Ideal für Anwendungen, bei denen 

Sicherheitsrelais nicht verwendet werden 

können oder die Verwendung von Relais sehr 

umständlich ist, aber die nicht komplex genug 

für eine herkömmliche 

speicherprogrammierbare Sicherheitssteuerung 

wie eine GuardLogix PAC Steuerung sind. 

Zur Unterstützung von Standard-CIP und 

CIP Safety steht auch eine DeviceNet-

Verbindung mit Anschlüssen für USB zur 

Verfügung. SmartGuard 600-Steuerungen 

bietet auch eine EtherNet/IP-Verbindung mit 

dem Hauptsteuerung. 

 

3. Frequenzumrichter 

Dank dem Frequenzumrichter PowerFlex 

753 können Sie Antriebe der Mischtrommel 

steuern. 

. 

 
Die PowerFlex 750-Serie unterstützt die 

verschiedensten Netzwerkprotokolle für eine 

einfachere Integration in Ihre Architektur. 

Darüber hinaus eröffnet ein optionales Dual-

Port-EtherNet/IP-Modul für die Serie 

PowerFlex 750 flexible und kostengünstige 

Anschlussmöglichkeiten für EtherNet/IP wie 

z. B. DLR-Funktionalität (Device Level 

Ring). 

Vorausschauende Diagnose – 

Verhinderung ungeplanter Ausfallzeiten 

dank vorausschauender Diagnosefunktionen 

und integrierter Schutzfunktionen, damit 

Ihre Investitionen besser geschützt sind. 

Dieses Merkmal ermöglicht dem PowerFlex 

750 die Überwachung von Informationen, 

die sich auf die Lebensdauer der 

Komponenten des Frequenzumrichters 

auswirken. 
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4. Programmierbare 

Automatisierungscontroller (PAC) 

Als die Hauptsteuerung des 

Steuersystems von Sinter-Maschinen №5 

und №6 wird Programmierbare 

Automatisierungscontroller 1756-L83 

verwendet.  

 
Programmierbare Automatisierungscontroller 

– ist eine neue Geräte-Generation, die nicht 

nur die Prozesssteuerung kombiniert, aber 

auch zahlreiche Möglichkeiten von 

Netzwerk-Kommunikation, mehrachsigen 

Bewegungssteuerung und Sicherstellung. 

ControlLogix der Serie 1756-L83 bietet 

bis zu 45 Prozent mehr Leistungskapazität 

im Vergleich zur vorherigen Generation ist 

mit einem integrierten Anschluss 

Ethernet/IP 1 Gbps ausgestattet.  

ControlLogix unterstützt 

Ereignisprotokollierung und 

Konfigurationsänderungen, digitale Signatur 

Änderung und Rollenverwaltung bei den 

Zugriff auf den Controlle, die zur 

Unterstützung von Sicherheit dienen. 

 

5.  Netzwerklösung 

Die Kommunikation zwischen den 

zentralen Steuerung und Geräten der 

verteilten E/A, Frequenzumrichtern, 

Steuerung wird auf dem Ethernet/IP Basis 

mit Unterstützung der DLR proprietäre 

Technologie von Rockwell Automation  

eingesetzt. 

 
Vorteile des DLR-Netzwerks 

 Ringnetzwerktopologie auf 

Geräteebene aufgebaut ist 

 Für DLR-Netzwerke liegt die 

Ringwiederherstellungszeit bei 

weniger als 3 ms für ein Netzwerk mit 

50 Netzknoten. 

 Die DLR-fähigen Produkte sind mit 

erweiterten Diagnosefunktionen 

ausgestattet, welche die Fehlerstelle 

identifizieren und damit 

Wartungsarbeit beschleunigen und die 

mittlere Reparaturdauer verringern. 

Die DLR-Technologie vereinfacht 

darüber hinaus die Netzwerkarchitektur und 

lässt sich gleichzeitig flexibel an andere 

Netzwerktopologien anbinden. 

6. Software - Visualisierung 

Aufsichtsprozessleitsystem für Sinter-

Maschine AM №5 und  AM №6 (SCADA-

System) basiert auf der FactoryTalk View 

Site Edition-Paket. 

 
Visualisierungssystem bietet die 

folgenden Möglichkeiten: 

 Client-Server-basierte Visualisierung 

 Erweiterte Visualisierung von 

Alarmen und Ausfällen. 

 Zugriff auf SQL Server- 

Datenbanken. 
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Das ergebnis des projekt bei der Azov Controls GmbH 

 

 

Umfangreiche Modernisierung des 

Kontrollsystems von Sinteranlagen №№ 5-6 

und Aufbau der moderne Dispatcherstelle 

im Sinterbetrieb an der JSC «Zaporizhstal» 

– ZCB, ist die Ukraine einzigartig. 

Die neue Anlage ermöglicht nicht nur die 

Überwachung und die Kontrolle von 

grundlegenden technischen Parameter der 

gesamten technischen Anlagen, sondern 

auch automatisierte Steuerung dieser 

Prozesse. Durch Verwendung einer SPS in 

Kombination mit FactoryTalk Software ist 

die Fernsteuerung des Systems erlaubt und 

die Prozeßsteuerung den Sinterzyklus – 

Vorschubsteuerung von Energieträger, die 

Nachprüfung des Sinterpunktes, Prüfung 

der Leistungsfähigkeit der Ausrüstung.  

Anzumerken ist, dass die Möglichkeiten 

dieses Systems gehen über die Grenzen des 

gestellten Anforderungsspezifikationes 

hinaus und im selben Moment entwickelt 

und verbessert sich das System. 

Die nächste Stufe ist der Modernisierung 

des Kontrollsystems von dem 

Beschickungsfließband und der 

Sinteranlagen №4, deren Umsetzung in 

naher Zukunft durchgeführt wird. 
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